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1 РАЗРАБОТАН. ОАО РМНТК "Нефтеотдача", ОАО "Гипроуглемаш" и ОАО "Оргэнергострой"

2 ПРИНЯТ И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Министерства топлива и энергетики Российской Федерации от "24" июня 1999 г. № 208

3 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

1 Область применения

1.1 Настоящий стандарт устанавливает порядок проведения работ по разработке и постановке на производство продукции производственно-технического назначения для топливно-энергетического комплекса России (далее по тексту "продукция").
1.2 Стандарт обязателен для предприятий и организаций, участвующих в разработке и постановке на производство продукции, предназначенной для топливно-энергетического комплекса, независимо от их ведомственной подчиненности и форм собственности.
1.3 Постановка на производство строительных конструкций осуществляется в соответствии с ГОСТ 15.901.
1.4 Постановка на производство средств измерений (СИ), применяемых в сферах государственного метрологического контроля и надзора (ГМКиН), производят с учетом правил и норм, регламентирующих порядок проведения испытаний и утверждения типа СИ (ПР 50.2.009), а также проведения поверки СИ (ПР 50.2.006).
Постановку на производство испытательного оборудования (аппаратов, установок, стендов и др.), применяемых в сферах ГМКиН, производят с учетом требований ГОСТ Р 8.568, рекомендаций МИ 2418 и других нормативных документов в области метрологической аттестации испытательного оборудования.
1.5 При допуске к производству всех видов СИ, а также испытательного оборудования, должны учитываться требования ГОСТ 15150 в части климатических факторов внешней среды.
1.6 При постановке на производство электротехнических, радиотехнических и электронных изделий должны быть учтены требования ГОСТ 29037 по электромагнитной совместимости.
1.7 Пожарная безопасность объектов должна соответствовать требованиям СНиП 2-01-97, СНиП 2.04.09-84, СНиП 2.11.03-93. Пожарная безопасность горно-шахтного оборудования, включая его комплектующие изделия, должна соответствовать требованиям РД-05-94-95.
1.8 Защита от опасных геофизических воздействий объектов должна соответствовать требованиям СНиП II-7-81, СНиП 22-01-95, СНиП 2.01-09-91, СНиП 2.06.14-85, СНиП 2.06.15-85, СНиП 2.01.15-90.
1.9 Стандарт не распространяется на:
- нефть и нефтепродукты, газ, уголь и торф, как прошедшие, так и не прошедшие промышленной переработки, а также на электрическую энергию;
- товары народного потребления;
- продукцию, создаваемую и изготавливаемую предприятием для собственных нужд;
- отраслевые стандартные образцы состава и свойств веществ и материалов;
- СИ и средства автоматизации государственной системы промышленных приборов и средств автоматизации (ГСП), подлежащие обязательной проверке по ГОСТ 8.515 и государственным приемочным испытаниям по ГОСТ 8.383 и ГОСТ 8.001.
2 Нормативные ссылки

В настоящем документе приведены ссылки и использованы следующие межгосударственные, государственные стандарты и другие нормативные документы:
ГОСТ 2.101-68 ЕСКД. Виды изделий
ГОСТ 2.102-68 ЕСКД. Виды и комплектность конструкторских документов
ГОСТ 2.103-68 ЕСКД. Стадии разработки
ГОСТ 2.105-95 ЕСКД. Общие требования к текстовым документам
ГОСТ 2.114-95 ЕСКД. Технические условия
ГОСТ 2.116-84 Карта технического уровня и качества продукции
ГОСТ 2.118-73 ЕСКД. Техническое предложение
ГОСТ 2.119-73 ЕСКД. Эскизный проект
ГОСТ 2.120-73 ЕСКД. Технический проект
ГОСТ 2.501-88 ЕСКД. Правила учета и хранения
ГОСТ 2.503-90 ЕСКД. Правила внесения изменений
ГОСТ 2.601-95 ЕСКД. Эксплуатационные документы
ГОСТ 2.602-95 ЕСКД. Ремонтные документы
ГОСТ 3.1109-82 ЕСТД. Термины и определения основных понятий
ГОСТ 3.1121-84 ЕСТД. Общие требования к комплектности и оформлению комплектов документов на типовые и групповые технологические процессы (операции)
ГОСТ 7.32-91 Система стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу. Отчет о научно-исследовательской работе. Структура и правила оформления
ГОСТ 8.001-80 ГСИ. Организация и порядок проведения государственных испытаний средств измерений
ГОСТ 8.383-80 ГСИ. Государственные испытания средств измерений. Основные положения
ГОСТ 8.513-84 ГСИ. Проверка средств измерений. Организация и порядок проведения
ГОСТ 8.515-84 ГСИ. Эталонные сигналы частоты и времени, излучаемые специализированными радиостанциями государственной службы времени и частоты СССР. Временный код
ГОСТ 12.2.021-76 ССБТ. Электрооборудование взрывозащищенное. Порядок согласования технической документации, проведения испытаний, выдачи заключений и свидетельств
ГОСТ 14.004-83 Технологическая подготовка производства. Термины и определения основных понятий
ГОСТ 15.001-88 СРПП. Продукция производственно-технического назначения
ГОСТ 15.005-86 СРПП. Создание изделий единичного и мелкосерийного производства, собираемых на месте эксплуатации
ГОСТ 15.311-90 СРПП. Постановка на производство продукции по технической документации иностранных фирм
ГОСТ 15.901-91 СРПП. Конструкции, изделия и материалы строительные
ГОСТ 9327-60 Бумага и изделия из бумаги. Потребительские форматы
ГОСТ 15150-69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для разных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды
ГОСТ 15895-77 Статистические методы управления качеством продукции. Термины и определения
ГОСТ 16504-81 Система государственных испытаний продукции. Испытания и контроль качества продукции. Основные термины и определения
ГОСТ 23945.0-80 Унификация изделий. Основные положения
ГОСТ 29037-91 Совместимость технических средств электромагнитная. Сертификационные испытания. Общие положения
ГОСТ Р 8.568-97 ГСИ. Аттестация испытательного оборудования. Основные положения
ГОСТ Р 1.5-92 ГСС РФ. Общие требования к построению, изложению, оформлению и содержанию стандартов
ГОСТ Р 15.011-96 СППП Патентные исследования Содержание и порядок проведения
ГОСТ Р ИСО 9001-96 Система качества. Модель обеспечения качества при проектировании, разработке, производстве, монтаже и обслуживании
ГОСТ Р ИСО 9002-96 Система качества. Модель обеспечения качества при производстве, монтаже и обслуживании
ГОСТ Р ИСО 9003-96 Система качества. Модель обеспечения качества при окончательном контроле и испытаниях
Система сертификации топливно-энергетического комплекса (Система ТЭКСЕРТ). Общие положения
МИ 1325-86 Методические указания. ГСИ. Метрологическая экспертиза конструкторской и технологической документации. Основные положения
МИ 2418-97 ГСИ. Классификация и применение технических средств испытаний нефти и нефтепродуктов
Положение о порядке выдачи специальных разрешений (лицензий) на виды деятельности, связанные с повышенной опасностью промышленных производств (объектов) и работ, а также с обеспечением безопасности при пользовании недрами, утвержденное постановлением Госгортехнадзора России от 03.07.93 № 20
Положение о порядке выдачи гигиенического сертификата, утвержденное постановлением Государственного комитета РСФСР санитарно-эпидемиологического надзора от 24.04.92 № 4
РД-05-94-95 Правила безопасности в угольных шахтах
РД-08-59-94 Положение о порядке разработки (проектирования), допуска к испытаниям и серийному выпуску нового газового, нефтегазопромыслового, геологоразведочного оборудования, оборудования для трубопроводного транспорта и проектирования технологических процессов, входящих в перечень объектов, подконтрольных Госгортехнадзору России
РД-03-41-93 Инструкция о порядке проведения эксплуатационных испытаний новых образцов горно-шахтного оборудования, взрывозащищенных и в рудничном нормальном исполнении электротехнических изделий на подконтрольных Федеральному горному и промышленному надзору России предприятиях, производствах и объектах
РД 03-67-94 Инструкция о порядке выдачи разрешений на выпуск и применение горно-шахтного оборудования, взрывозащищенных и в рудничном нормальном исполнении электротехнических изделий Федеральным горным и промышленным надзором России
Р 50-81-88 Рекомендации. Порядок передачи документации

Р 50-605-80-93 Рекомендации. СРПП. Термины и определения

ПР 50-718-94 Правила заполнения и представления каталожных листов продукции
ПР 50.2.002-94 ГСИ. Порядок осуществления государственного метрологического надзора за выпуском, состоянием и применением средств измерений, методиками выполнения измерений, эталонами и соблюдением метрологических правил и норм
ПР 50.2.006-94 ГСИ. Порядок проведения поверки средств измерений

ПР 50.2.009-94 ГСИ. Порядок проведения испытаний и утверждения типа средств измерений
СНиП 2-01-97 Пожарная безопасность зданий и сооружений

СНиП 2.04.09-84 Пожарная автоматика зданий и сооружений

СНиП 2.11.03-93 Склады нефти и нефтепродуктов. Противопожарные нормы
СНиП II-7-81 Строительство в сейсмических районах
СНиП 22-01-95 Геофизика опасных природных воздействий
СНиП 2.01-09-91 Здания и сооружения на подрабатываемых территориях и просадочных грунтах
СНиП 2.01.15-90 Защита инженерных сооружений, зданий и сооружений от опасных геологических процессов. Основные положения проектирования
СНиП 2.06.14-85 Защита горных выработок от подземных и поверхностных вод
СНиП 2.06.15-85 Инженерная защита территории от затопления и подтопления.
ОК 005-93 Общероссийский классификатор продукции (ОКП)
ОК 007-93 Общероссийский классификатор предприятий и организаций (ОКПО)
3 Определения

В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:

	3.1
	Базовое изделие
	Изделие, являющееся конструктивной основой для создания его модификаций (Р 50-605-80).

	3.2
	Головной разработчик
	Разработчик продукции, координирующий работу исполнителей составных частей разработки и отвечающий за разработку продукции в целом (Р 50-605-80).


Аналогично определяется "Головной исполнитель опытно-конструкторской работы", "Головной исполнитель опытно-технологической работы", "Головной исполнитель научно-исследовательской работы", "Головной исполнитель аванпроекта". Например, под головным исполнителем научно-исследовательской работы понимается исполнитель научно-исследовательской работы, координирующий деятельность исполнителей ее составных частей и отвечающий за работу в целом.

	3.3
	Головной изготовитель
	Изготовитель продукции, координирующий деятельность предприятий-дублеров и (или) изготовителей составных частей продукции и отвечающий за изготовление данной продукции в целом (Р 50-605-80)

	3.4
	Головной образец см. п. 1.3.3
	Изделие, изготовленное по вновь разработанной документации для применения заказчиком с одновременной отработкой конструкции и технической документации для производства и эксплуатации последующих изделий данной партии или серии (Р 50-605-80)


Головной образец продукции изготовляется тогда, когда изготовление опытного образца не предусмотрено. Это характерно для мелкосерийного и единичного производства изделий с длительным циклом изготовления и монтажа.
Как правило, головной образец изготавливается при создании особо сложных изделий (комплексов), требующих значительных материальных и финансовых затрат.
	3.5
	Единичная продукция
	Отдельное изделие или партия продукции установленного объема, предназначенные для одного заказчика и не предусмотренные к повторному изготовлению (Р 50-605-80)

	3.6
	Единичное производство
	Производство, характеризуемое малым объемом выпуска одинаковых изделий, повторное изготовление которых, как правило, не предусматривается (ГОСТ 14.004).

	3.7
	Индивидуальное исполнение
	Продукция, изготовленная на основе серийной продукции по заказу и с учетом индивидуальных требований конкретного потребителя, не отраженных ранее в действующей технической документации. К индивидуальному исполнению не относятся различные модификации продукции, выбираемые потребителем из набора, предусмотренного технической документацией (Р 50-605-80)

	3.8
	Исходная продукция
	Выпускаемая продукция, структура и большинство элементов которой используют в разработке новой или модернизируемой продукции. К элементам относятся составные части, технические решения, конструкторские документы и т.д.

	3.9
	Квалификационные испытания
	Контрольные испытания установочной серии или первой промышленной партии, проводимые с целью оценки готовности предприятия к выпуску продукции данного типа в заданном объеме (ГОСТ 16504).

	3.10
	Комплектующее изделие
	Изделие предприятия-поставщика, применяемое как составная часть изделия, выпускаемого предприятием-изготовителем (ГОСТ 3.1109).

	3.11
	Конструкторская документация
	Совокупность конструкторских документов, содержащих в зависимости от их назначения данные, необходимые для разработки, изготовления, контроля, приемки, поставки, эксплуатации и ремонта изделия (ГОСТ 2.101).

	3.12
	Лизинг
	Долгосрочная аренда машины, оборудования, транспортных средств, сооружений производственного назначения. (Рынок, коммерция, бизнес. Краткий деловой словарь. Выпуск 1. 1991).

	3.13
	Модернизация (выпускаемой) продукции
	Разработка изделия, проводимая с целью замены выпускаемого изделия изделием с улучшенными отдельными показателями качества путем ограниченного изменения его конструкции (Р 50-605-80)

	3.14
	Модифицирование (выпускаемой) продукции
	Вид разработки изделия на основе базового изделия с целью расширения или специализации сферы его использования (Р 50-605-80)

	3.15
	Модификация изделия
	Разновидность изделия, создаваемая на основе базового изделия с целью расширения или специализации сферы его использования (Р 50-605-80)

	3.16
	Новая продукция
	Продукция, впервые изготовленная в стране, отличающаяся от выпускаемой улучшенными свойствами или характеристиками и получающая новое обозначение (Р 50-605-80)

	3.17
	Опытный образец
	Образец продукции, изготовленный по вновь разработанной рабочей документации для проверки путем испытаний соответствия его заданным техническим требованиям с целью принятия решения о возможности постановки на производство и (или) использования по назначению (ГОСТ 16504).

	3.18
	Опытная партия
	Совокупность опытных образцов или определенный объем нештучной продукции, изготовленной за установленный интервал времени по вновь разработанной одной и той же документации для контроля соответствия продукции заданным требованиям и принятия решения о постановке ее на производство (Р 50-605-80)

	3.19
	Покупное изделие
	Комплектующее изделие, получаемое предприятием в готовом виде и изготовленное по технической документации предприятия-поставщика. (Р 50-605-80)

	3.20
	Постановка изделия на производство
	Совокупность мероприятий по организации промышленного производства вновь разработанной, модернизированной или ранее освоенной на других предприятиях продукции (Р 50-605-80)

	3.21
	Предварительные испытания
	Контрольные испытания опытных образцов и (или) опытных партий продукции с целью определения возможности их предъявления на приемочные испытания (ГОСТ 16504).

	3.22
	Приемочные испытания
	Контрольные испытания опытных образцов, опытных партий продукции, изделий единичного производства, проводимые соответственно с целью решения вопроса о целесообразности постановки этой продукции на производство и (или) использования по назначению (ГОСТ 16504).

	3.23
	Промышленная продукция
	Объекты промышленного производства, предназначенные для применения в сферах производства, эксплуатации или потребления (Р 50-605-80)

	3.24
	Промышленное производство
	Организация и осуществление промышленного изготовления или ремонта продукции (Р 50-605-80)

	3.25
	Разовое производство
	Единовременное изготовление одного или более экземпляров изделия, дальнейшее производство которого не предусматривается (ГОСТ 2.103).

	3.26
	Разработка продукции
	Процесс создания образцов и (или) технической документации, необходимых для организации промышленного производства продукции (Р 50-605-80).

	3.27
	Ремонтные документы
	Документы, содержащие данные для проведения ремонтных работ на специализированных предприятиях (ГОСТ 2.102).

	3.28
	Серия изделия
	Все изделия, изготавливаемые по конструкторской и технологической документации без изменения ее обозначения (ГОСТ 14.004).

	3.29
	Серийная продукция
	Продукция, изготовляемая по одной и той же технической документации и выпускаемая в виде последовательного ряда единиц (партий) для удовлетворения постоянной потребности в ней (Р 50-605-80)

	3.30
	Серийное производство
	Производство, характеризуемое изготовлением или ремонтом изделий периодически повторяющимися партиями (ГОСТ 14.004)

	3.31
	Сертифицированная продукция
	Продукция, прошедшая сертификацию и имеющая соответствующее подтверждение об этом (Р 50-605-80)

	3.32
	Совершенствование (выпускаемой) продукции
	Улучшение качества выпускаемой продукции путем внесения изменений в действующую техническую документацию с сохранением значений основных показателей и взаимозаменяемости с ранее выпущенной продукцией (Р 50-605-80)

	3.33
	Составная часть изделия
	Изделие, выполняющее определенные технические функции в составе другого изделия и не предназначенное для самостоятельного применения (Р 50-605-80). Составной частью может быть любое изделие (деталь, сборочная единица, комплекс и комплект) (ГОСТ 2.101)

	3.34
	Техническая документация
	Совокупность документов, необходимая и достаточная для непосредственного использования на каждой стадии жизненного цикла продукции. К технической документации относятся конструкторская и технологическая документация, техническое задание на разработку продукции и т.д. (Р 50-605-80).

	3.35
	Технологическая документация
	Совокупность технологических документов, которые определяют технологический процесс (Р 50-605-80).

	3.36
	Технологическая подготовка производства
	Совокупность мероприятий, обеспечивающих технологическую готовность производства (ГОСТ 14.004).

	3.37
	Тип производства продукции
	Классификационная категория производства, выделяемая по признакам широты номенклатуры, регулярности, стабильности и объемов выпуска.

Примечание. Различают типы производства: единичное, серийное и массовое (ГОСТ 14.004).

	3.38
	Типоразмерный ряд
	Совокупность типоразмеров изделия, числовые значения главного параметра которых находятся в параметрическом ряду (в упорядоченной совокупности числовых значений параметра) (ГОСТ 23945.0).

	3.39
	Установившееся производство
	Производство изделий по окончательно отработанной конструкторской и технологической документации (ГОСТ 14.004)

	3.40
	Установочная серия
	Первая промышленная партия, изготовленная в период освоения производства по документации серийного или массового производства с целью подтверждения готовности производства к выпуску продукции с установленными требованиями и в заданных объемах (Р 50-605-80).

	3.41
	Экспериментальный образец
	Образец продукции, обладающий основными признаками намечаемой к разработке продукции, изготовляемый с целью проверки предлагаемых решений и уточнения отдельных характеристик для использования их при разработке этой продукции. Экспериментальный образец изделия всегда выполняется в натуральную величину и представляет собой законченное в функциональном отношении изделие, пригодное для исследовательских испытаний (Р 50-605-80).

	3.42
	Эксплуатационные документы
	Документы, предназначенные для использования при эксплуатации, обслуживании и ремонте в процессе эксплуатации (ГОСТ 2.102).

	3.43
	Эксплуатационные испытания
	Испытания объекта, проводимые при эксплуатации (ГОСТ 16504). Контрольные или определительные испытания, проводимые в условиях эксплуатации при регистрируемых режимах работы, условиях окружающей среды, технического обслуживания и измерений (СТ МЭК 271А).


4 Общие положения

4.1 Продукция, подлежащая разработке и постановке на промышленное производство, должна удовлетворять требованиям заказчика, законодательных актов Российской Федерации и нормативных документов, обеспечивать возможность ее эффективного производства и эксплуатации (использования).
4.2 Разработка и постановка на промышленное производство продукции осуществляется в результате взаимодействия заказчика, разработчика, изготовителя и потребителя на основании договоров (контрактов) между ними и другими организациями и предприятиями, привлекаемыми к выполнению этих работ. Разработка продукции может выполняться также по инициативе разработчика за счет собственных средств, средств инвесторов или на конкурсной основе.
4.3 В процессе разработки, изготовления, эксплуатации и применения продукции должны быть реализованы технические решения по обеспечению безопасного ведения работ, в том числе во взрывоопасных средах, с использованием необходимых средств для защиты жизни и здоровья людей, пожарной и экологической безопасности. Выдача заключений, допуск к приемочным испытаниям и оформление разрешений на выпуск и применение такой продукции производятся с учетом требований соответствующих органов государственного надзора, указанных в приложении А.
4.4 Участники разработки, постановки на производство и изготовления продукции должны обеспечивать выполнение необходимых технических, экономических и социальных условий для формирования и поддержания качества продукции на всех стадиях ее жизненного цикла с учетом требований международных стандартов ИСО серии 9000.
В процессе создания и изготовления продукции должны выполняться требования сертификации продукции, работ (услуг), систем качества и производств в законодательно регулируемой сфере и учитываться требования Системы сертификации топливно-энергетического комплекса (система ТЭКСЕРТ).
При создании и производстве продукции для предприятий ТЭК предпочтение должно отдаваться предприятиям и организациям, обеспечивающим сертификацию выпускаемой продукции, систем качества (производств) в Системе ТЭКСЕРТ.
4.5 Заказчик, разработчик и изготовитель в процессе создания продукции:
- осуществляют политику, направленную на полное удовлетворение требований потребителей;
- действуют в соответствии с законодательством Российской Федерации, соблюдают общепринятые международные нормы;
- соблюдают авторские права и права собственности ( в том числе интеллектуальной) друг друга и других сторон;
- определяют на основании лицензионных договоров взаимоотношения по использованию патентов, принадлежащих одной из сторон;
- обмениваются информацией, в том числе коммерческой, обеспечивающей наиболее эффективное проведение работ;
- соблюдают интересы сторон при проведении переговоров с другой стороной, а также конфиденциальность переговоров, соглашений и передаваемой информации;
- совместно разрабатывают способы и методы разрешения спорных вопросов;
- проводят согласованную политику по рекламе продукции, способствуют повышению ее конкурентоспособности в России и за рубежом.
4.6 Заказчик финансирует работы по разработке и постановке на промышленное производство продукции, в том числе финансирует расходы на получение заключений органов государственного надзора и оформление разрешений на выпуск и применение продукции, утверждает техническое задание, программу и методику испытаний, согласовывает технические условия, принимает решение о постановке продукции на промышленное производство, а в случае необходимости, и решение о снятии с производства заменяемого аналога. Заказчик осуществляет контроль качества и приемку законченных работ по договору.
В случае, если заказчики объединяют средства для финансирования сложной и дорогостоящей продукции, они должны определять головного заказчика, который отвечает за организацию работ по созданию такой продукции, подписывает договора и принимает работу.
Заказчик может передать свои полномочия или их часть потребителю, испытательной или другой организации.
Функции заказчика могут выполнять Минтопэнерго России, компании, акционерные общества, ассоциации, другие организации и предприятия, располагающие централизованными (бюджетными и внебюджетными) средствами, а также собственными средствами для создания продукции, применяемой в топливно-энергетическом комплексе.
Заказчик несет ответственность за правильность исходных требований к разрабатываемой продукции, своевременную приемку и оплату законченных работ по договору.
4.7 Разработчик на основании заключенных договоров:
- осуществляет, при необходимости, научно-исследовательские и экспериментальные работы;
- проводит маркетинговые и патентные исследования;
- разрабатывает или принимает участие в разработке технического задания;
- осуществляет разработку конструкторской и нормативной документации, необходимой для промышленного производства изделия и его эксплуатации, разрабатывает программы и методики испытаний;
- изготавливает опытный образец с привлечением при необходимости других предприятий и организаций (если иное не предусмотрено договором);
- передает документацию и оказывает техническую помощь изготовителю при изготовлении опытного образца или опытной партии (далее по тексту "опытный образец"), при освоении и в процессе промышленного производства продукции и ее эксплуатации;
- передает необходимую документацию надзорным органам для получения их заключения, если это требуется для данного вида продукции;
- организует и участвует в проведении испытаний продукции;
- выполняет конструкторские (технологические) работы по совершенствованию, модернизации и модифицированию выпускаемой продукций с целью максимального удовлетворения требований потребителей;
- выполняет работы по созданию единичной продукции и продукции индивидуального исполнения по заказам потребителей;
- осуществляет авторский надзор за качеством продукции, выпускаемой по его документации;
- оказывает услуги, связанные с подготовкой к сертификации продукции, систем качества и производств;
- обеспечивает хранение, внесение изменений в подлинники документации, обеспечивает изготовителя учтенным экземпляром дубликата документации (если по договору не предусмотрено иное).
4.8 Функции разработчика могут выполнять научно-исследовательские, проектно-конструкторские и технологические организации, машиностроительные и другие предприятия, независимо от ведомственной подчиненности и форм собственности, имеющие возможность квалифицированно произвести разработку продукции в соответствии с техническим заданием, лицензии на соответствующий вид деятельности или свидетельство об аккредитации, оформленные в законодательно установленном порядке.
4.9 Разработчик несет ответственность за качество и комплектность конструкторской документации, за соответствие технических, экономических и других показателей создаваемой им продукции требованиям технического задания, законодательных актов и нормативных документов при условии изготовления продукции и ее эксплуатации в полном соответствии с требованиями технической документации, а также за соблюдение всех договорных обязательств.
4.10 Разработчик продукции, включающей составные части и комплектующие изделия, разрабатываемые по его требованию другими организациями и предприятиями, выполняет функции головного разработчика и несет ответственность за обоснованность параметров и требований, предъявляемых к составным частям и комплектующим изделиям, за организацию и качество работ по созданию изделия в целом.
4.11 Изготовитель по документации разработчика:
- изготавливает опытные образцы продукции по документации разработчика;
- осуществляет технологическую подготовку и промышленное производство продукции;
- обеспечивает стабильное качество изготовления продукции в полном соответствии с конструкторской и технологической документацией;
- разрабатывает с привлечением разработчика ремонтную документацию и обеспечивает ею потребителя;
- организует систему сервисного обслуживания выпускаемой продукции;
- организует и проводит с привлечением разработчика работы по совершенствованию, модернизации и модифицированию выпускаемой продукции с целью удовлетворения требований потребителя;
- оформляет в установленном порядке разрешение (свидетельство) надзорных организаций на производство соответствующей продукции;
- обеспечивает сертификацию продукции и (или) систем качества и производств в зависимости от вида продукции в законодательно установленной сфере или на добровольных началах.
4.12 Функции изготовителя могут выполнять компании, акционерные общества, объединения, опытные, экспериментальные, машиностроительные и другие заводы, независимо от их ведомственной подчиненности и форм собственности, обладающие достаточными технологическими и производственными возможностями для выпуска продукции стабильного качества и в необходимом объеме, квалифицированными кадрами и имеющие лицензии на соответствующий вид деятельности, оформленные в законодательно установленном порядке.
4.13 Изготовитель несет ответственность за соответствие выпускаемой им продукции требованиям конструкторской, технологической и нормативной документации, за обеспечение стабильного качества производства и выполнение всех договорных обязательств.
4.14 Потребитель обеспечивает эксплуатацию (применение), техническое обслуживание, ремонт, утилизацию продукции в полном соответствии с технической документацией, нормативными документами, при соблюдении всех требований правил и норм безопасности и охраны окружающей среды, может финансировать работы по созданию единичной продукции и продукции индивидуального исполнения для конкретных условий, принимать участие в разработке технического задания (в случае привлечения его заказчиком или разработчиком), в выборе места и проведении приемочных испытаний.
4.15 Разработке продукции по договору с заказчиком или по инициативе разработчика может предшествовать проведение научно-исследовательских работ, изготовление и проведение стендовых или эксплуатационных испытаний экспериментального образца (или его составных частей), разработка исходных требований.
Результаты этих работ оформляются по ГОСТ 7.32.
4.16 Стадии разработки и этапы выполнения работ по разработке и постановке на промышленное производство продукции должны соответствовать ГОСТ 2.103 и устанавливаются в техническом задании. Общий перечень стадий и этапов приведен в приложении Б. В зависимости от новизны, специфики и сложности создаваемой продукции, организации и типа ее производства отдельные стадии и этапы могут быть исключены, совмещены, изменены или дополнены другими работами.
4.17 Разработка, изготовление и приемка продукции, предназначенной для экспорта, осуществляются в соответствии с требованиями контракта.
5 Разработка, согласование и утверждение технического задания

5.1 Исходными документами для создания продукции являются техническое задание, контракт, договор, протокол или другие документы, содержащие необходимые и достаточные требования для разработки и признанные заказчиком и разработчиком (далее по тексту «Техническое задание»). Форму документа, в котором определяются исходные данные для создания изделия, а также объем и конкретное содержание этого документа определяют заказчик и разработчик.
5.2 Техническое задание или другой документ разрабатывают на основе требований заказчика (основного потребителя), результатов научно-исследовательских и экспериментальных работ (если они проводились), маркетинговых и патентных исследований, современных достижений отечественной и зарубежной науки и техники.
Техническое задание разрабатывают на продукцию в целом, а в необходимых случаях и на отдельные составные части продукции.
Техническое задание не должно ограничивать инициативу разработчика при поиске и выборе им оптимального решения поставленной задачи.
5.3 Рекомендации по содержанию, построению, изложению и оформлению исходного документа, когда он разрабатывается в виде документа «Техническое задание», изложены в приложении В и Г.
5.4 Техническое задание разрабатывает разработчик или заказчик. Утверждает техническое задание заказчик. К разработке технического задания могут по усмотрению разработчика и заказчика привлекаться другие организации и предприятия.
5.5 В техническое задание не допускается включать требования, которые противоречат обязательным требованиям законодательных и нормативных документов, в том числе требованиям органов государственного надзора по безопасности, охране жизни и здоровья людей, экологии и т.п.
5.6 Все параметры и требования к продукции, установленные в техническом задании, должны быть контролируемыми при испытаниях, в том числе сертификационных.
При разработке технического задания должна предусматриваться возможность метрологического обеспечения в процессе разработки, производства и эксплуатации продукции.
5.7 При необходимости техническое задание может быть изменено на любом этапе создания продукции, что должно быть оформлено протоколом, подписанным и утвержденным в том же порядке, что и основной документ.
5.8 Если техническим заданием не предусмотрена разработка программ и методик испытаний, то должен быть установлен перечень нормативных и методических документов, которыми необходимо руководствоваться при проведении испытаний.
5.9 В техническом задании на модернизацию продукции следует приводить только те требования, которые отличают модернизируемую продукцию от исходной. В отношении остальных требований в этом случае приводят ссылки на действующую конструкторскую и нормативную документацию.
5.10 Техническое задание может разрабатываться на типоразмерный ряд продукции. В этом случае в техническом задании устанавливается типовой представитель ряда для решения о постановке на производство всего типоразмерного ряда или его части.
5.11 Заказчик может предусмотреть в техническом задании передачу своих полномочий в процессе создания и постановки на производство продукции (по согласованию и утверждению документов, участию в испытаниях и т.п.) потребителю, испытательным лабораториям (центрам) и другим предприятиям и организациям.
5.12 Перечень организаций и предприятий, с которыми должно быть согласовано техническое задание, определяет разработчик по согласованию с заказчиком с учетом требований органов государственного надзора.
5.13. Заказчик до утверждения технического задания может направить его на экспертизу, в том числе метрологическую, сторонним организациям или специалистам. Метрологическая экспертиза должна проводиться с учетом требований ПР 50.2.002.
Решение по полученным заключениям заказчик принимает после рассмотрения его вместе с разработчиком.
5.14 При инициативной разработке продукции необходимость разработки технического задания, порядок его оформления и утверждения определяет разработчик.
5.15 Подлинники утвержденного технического задания хранятся у заказчика и разработчика. Копии утвержденного технического задания разработчик рассылает предприятиям и организациям, согласовавшим и принимавшим участие в его разработке.
6 Разработка документации, изготовление и испытание опытных образцов,

приемка результатов разработки
6.1 Разработка технической документации проводится в соответствии с требованиями технического задания, стандартов ЕСКД, ЕСТД, ССБТ и других действующих стандартов, правил и норм.
6.2 Виды и комплектность технической документации на продукцию должны определяться разработчиком в соответствии с ГОСТ 2.103 с учетом требований заказчика.
6.3 Техническое предложение разрабатывают в соответствии с требованиями ГОСТ 2.118.
6.4 Эскизный проект разрабатывают в соответствии с требованиями ГОСТ 2.119.
Эскизный проект рассматривают на ученом (научно-техническом) совете разработчика с участием представителей заинтересованных организаций.
Эскизный проект после утверждения служит основанием для разработки технического проекта.
6.5 Технический проект разрабатывают в соответствии с требованиями ГОСТ 2.120.
Технический проект рассматривают на ученом (научно-техническом) совете разработчика с участием представителей заинтересованных организаций.
Утвержденный технический проект служит основанием для разработки рабочего проекта.
6.6 На этапе рабочего проекта осуществляется окончательная отработка конструкции и оформление документации для изготовления образца, на основании испытания которого будет принято решение о промышленном производстве продукции.
6.7 С целью определения соответствия разрабатываемой продукции техническому заданию, современному научно-техническому уровню, требованиям технологичности, унификации и стандартизации, проверки наличия в ее составе документов, регламентирующих методы и средства обеспечения с заданной точностью значений технических параметров на всех этапах ее жизненного цикла, разработанная документация может быть подвергнута экспертизе. Виды экспертизы и документы, которые подвергаются экспертизе, определяет и оплачивает заказчик и устанавливает их, как правило, в техническом задании.
Метрологическая экспертиза технической документации должна проводиться в соответствии с требованиями МИ 1325 и с учетом требований ПР 50.2.002.
6.8 Для подтверждения соответствия разрабатываемой продукции требованиям технического задания, выбора лучшего конструктивного решения (при наличии вариантов) могут изготавливаться опытные образцы продукции.
Опытные образцы по согласованию с заказчиком допускается не изготавливать, в случае:
- модернизации и модифицирования серийных изделий;
- получения конечных изделий агрегатированием из ранее освоенных производством деталей, сборочных единиц, блоков и модулей или объединением ранее освоенных изделий в комплексы или комплекты;
- создания продукции, потребительские свойства которой могут быть полностью определены экспертным или расчетным методами, при условии, что результаты предыдущих испытаний и эксплуатации достаточны для оценки параметров и свойств продукции, а также выполнения предъявленных к ней требований;
- создания единичной продукции и продукции индивидуального исполнения;
- положительных испытаниях экспериментального образца;
- в других случаях, предусмотренных техническим заданием.
6.9 Изготовленные опытные образцы должны пройти предварительные испытания и, при необходимости, доводочные работы.
6.10 Программу и методику предварительных испытаний опытных образцов разрабатывает и утверждает разработчик после согласования ее с изготовителем.
6.11 Предварительные испытания опытных образцов организует и проводит изготовитель совместно с разработчиком с привлечением, при необходимости, других заинтересованных организаций. Предварительные испытания в целом или по отдельным показателям может проводить на условиях, предусмотренных договором, испытательная лаборатория (центр) или другая организация или предприятие, располагающие необходимым испытательным оборудованием и квалифицированными кадрами.
6.12 В состав комиссии по проведению предварительных испытаний опытных образцов, сформированной и назначаемой разработчиком, включают представителей (по согласованию):
- разработчика - председатель комиссии;
- изготовителя;
- других заинтересованных организаций, которых определяет разработчик совместно с изготовителем.
6.13 По результатам предварительных испытаний комиссия составляет акт предварительных испытаний, который утверждает председатель комиссии.
Форма акта предварительных испытаний приведена в рекомендуемом приложении Д.
Разработчик с учетом результатов предварительных испытаний корректирует конструкторскую документацию и присваивает ей литеру "О".
Изготовитель, при необходимости, дорабатывает опытные образцы или изготавливает новые.
6.14 Подлинники утвержденного акта предварительных испытаний хранятся у разработчика и изготовителя. Копия акта направляется разработчиком всем предприятиям и организациям, представители которых принимали участие в испытаниях.
6.15 После получения положительного заключения о возможности проведения приемочных испытаний изготовитель совместно с разработчиком составляет уведомление о готовности продукции к приемочным испытаниям и вместе с актом предварительных испытаний направляет его заказчику.
Подлинники уведомления хранятся у разработчика и изготовителя.
6.16 Приемочные испытания опытных образцов должны проводиться, как правило, в условиях аналогичных тем, в которых впоследствии будет эксплуатироваться продукция, обеспечивать возможность проверки области применения, показателей назначения, безопасности, надежности, эргономических и других показателей. Допускается по согласованию с заказчиком проводить приемочные испытания на стендах, а также использовать результаты испытания экспериментального образца и стендовых испытаний.
6.17 Приемочные испытания опытных образцов модернизируемой продукции, если они изготовляются, проводятся, как правило, для проверки тех показателей, которые отличаются от показателей исходной продукции, а по остальным показателям используются результаты последних периодических, типовых испытаний исходной продукции или данные об ее эксплуатации.
6.18 Если в техническом задании не предусмотрено изготовление опытных образцов, приемочным испытаниям подвергается первый образец установочной серии. По результатам испытаний проводится корректировка конструкторской документации и, при необходимости, доводка всей серии.
6.19 Место проведения приемочных испытаний определяет заказчик совместно с разработчиком, в том случае, когда испытания проводятся в условиях эксплуатации место их проведения выбирает разработчик по согласованию с предприятием, на котором предусматривается проведение приемочных испытаний. Результаты выбора оформляют актом, который утверждает заказчик. Форма акта приведена в рекомендуемом приложении Ж. Подлинники акта выбора места проведения приемочных испытаний хранятся у разработчика и заказчика. Копии акта разработчик рассылает изготовителю, предприятию, где будут проводится испытания, и другим предприятиям и организациям по своему усмотрению.
6.20 До начала монтажа опытных образцов предприятие, на объектах которого будут проводиться испытания, должно получить разрешение соответствующих органов государственного надзора.
6.21 Приемочные испытания проводятся в соответствии с действующими стандартами или типовыми программами и методиками испытаний. При их отсутствии рабочую программу и методику приемочных испытаний разрабатывает и утверждает разработчик по согласованию с заказчиком. Необходимость согласования программы и методики с другими организациями и предприятиями определяет разработчик по согласованию с заказчиком.
В общем виде программа и методика приемочных испытаний должна устанавливать: объект испытаний, цели и задачи испытаний, технические требования к выбору места и условиям испытаний, требования к средствам испытаний и измерений, программа испытаний, методы испытаний, продолжительность (объем) испытаний, метрологическое обеспечение испытаний, требования безопасности при проведении испытаний, порядок обработки и оформления результатов испытаний.
Приемочные испытания испытательного оборудования (аппаратов, стендов, установок и др.), предназначенного для обеспечения методов испытаний нефти и нефтепродуктов и не имеющего собственных метрологических свойств и характеристик, можно совмещать с проведением метрологической аттестации метода испытаний состава и свойств нефти и нефтепродуктов с использованием данного испытательного оборудования.
6.22 Приемочные испытания, как правило, проводит приемочная комиссия. По предложению заказчика и разработчика приемочные испытания могут быть проведены специализированной испытательной организацией (испытательным центром) или изготовителем.
Результаты приемочных испытаний оформляют протоколом, который подписывает комиссия или организация, проводившая эти испытания.
6.23 Оценку выполненной работы по созданию продукции и принятие решения о возможности ее промышленного производства осуществляет приемочная комиссия, утверждаемая заказчиком в составе представителей (по согласованию):
- заказчика или потребителя (председатель комиссии);
- разработчика (заместитель председателя комиссии);
- изготовителя;
- разработчиков и изготовителей комплектующих изделий;
- предприятия, на котором проводятся приемочные испытания;
- испытательной организации (испытательного центра), если она привлекалась к проведению испытаний;
- соответствующих органов государственного надзора;
- других заинтересованных организаций, перечень которых определяют разработчик и заказчик.
6.24 Разработчик представляет приемочной комиссии следующие документы:
- техническое задание;
- акт выбора места проведения приемочных испытаний;
- рабочие чертежи (перечень представляемых чертежей определяет разработчик по согласованию с председателем комиссии);
- программу и методику приемочных испытаний или другие документы, предусмотренные техническим заданием;
- результаты испытаний (предварительных, приемочных, если испытания проводила не приемочная комиссия, экспериментального или головного образца и др.);
- проект технических условий, предварительно согласованный с заказчиком (если разработка технических условий предусмотрена), или стандарт вида технических условий;
- документ, удостоверяющий технический уровень и конкурентоспособность продукции (по усмотрению разработчика: справку, сравнительную таблицу или карту технического уровня и качества с учетом требований ГОСТ 2.116);
- проект эксплуатационных документов (техническое описание, инструкцию или руководство по эксплуатации, монтажу и ремонту);
- заключение специализированной организации (испытательного центра) о соответствии продукции требованиям соответствующих органов государственного надзора и о возможности допуска ее к приемочным (эксплуатационным) испытаниям;
- разрешение соответствующих органов государственного надзора на проведение приемочных испытаний;
- документы о проведении патентных и маркетинговых исследований, если они проводились по заданию заказчика.
При совмещении приемочных испытаний аппаратов, установок, стендов с их метрологической аттестацией в составе программы и методики испытаний продукции приемочной комиссии представляют программу метрологической аттестации.
Председатель приемочной комиссии может запросить другие документы и материалы, необходимые для работы комиссии.
6.25 Предприятие, на котором проводятся приемочные испытания, с участием разработчика, при необходимости, организует обучение и аттестацию испытателей, которые непосредственно будут проводить испытания.
6.26 Приемочная комиссия вправе распространить результаты приемочных испытаний в конкретных условиях на весь диапазон области (условий) применения продукции и на весь типоразмерный ряд, которые предусмотрены техническим заданием.
6.27 По результатам рассмотрения представленных материалов приемочная комиссия составляет акт, к которому прилагаются протоколы испытаний. Форма акта приведена в рекомендуемом приложении И.
В акте указывают:
- соответствие продукции требованиям технического задания и рекомендации о ее промышленном производстве;
- соответствие требованиям органов государственного надзора;
- результаты оценки технического уровня и конкурентоспособности продукции;
- рекомендации по изготовлению установочной серии;
- согласование эксплуатационных документов, технических условий и других документов;
- замечания и предложения по доработке продукции;
- возможность дальнейшей эксплуатации опытного образца, прошедшего испытания.
6.28 Акт приемочных испытаний утверждает заказчик. Утверждение акта приемочных испытаний означает окончание разработки продукции, прекращение действия технического задания (если оно не распространяется на дальнейшие работы), согласование представленных проектов технических условий и эксплуатационных документов, а также разрешение заказчика на производство продукции в целом и ее составных частей и комплектующих изделий при их самостоятельной поставке.
6.29 При отрицательных результатах приемочных испытаний в акте указывают причину, по которой не принято решение о возможности постановки продукции на производство, направления и условия приемки дальнейших работ или нецелесообразность их продолжения.
6.30 Подлинники акта и протокола (протоколов) приемочных испытаний хранятся у разработчика и заказчика. Копии этих документов разработчик рассылает всем предприятиям и организациям, представители которых принимали участие в испытаниях и принятии решения о постановке на производство.
6.31 Разработчик с учетом рекомендаций приемочной комиссии корректирует конструкторскую (технологическую) документацию с присвоением соответствующей литеры ("О1", "О2", "О3" и т.д., в зависимости от количества корректировок), утверждает технические условия и эксплуатационные, документы и передает их изготовителю для освоения промышленного производства в порядке, установленном п. 8 настоящего стандарта.
7 Подготовка и освоение производства продукции

7.1 Для обеспечения готовности предприятия к промышленному выпуску продукции изготовитель с привлечением разработчика проводит подготовку и освоение производства.
7.2 Освоение производства, если оно не было выполнено ранее, проводят в процессе изготовления установочной серии (партии), если это предусмотрено. При этом выполняются мероприятия по отработке технологии, метрологическому обеспечению и подготовке персонала к выпуску продукции стабильного качества в необходимом объеме.
7.3 Для продукции, к которой предъявляются повышенные требования по безопасности, изготовитель в установленном порядке оформляет разрешение на выпуск и применение установочной серии в соответствующих органах государственного надзора.
7.4 Изготовитель или комиссия, назначаемая изготовителем, проводят квалификационные испытания установочной серии (партии) с привлечением разработчика и других предприятий и организаций по усмотрению изготовителя и разработчика. Программу квалификационных испытаний разрабатывает и утверждает изготовитель по согласованию с разработчиком.
7.5 В процессе проведения квалификационных испытаний проверяют:
- наличие, комплектность и качество рабочей конструкторской и технологической документации;
- технологическую готовность производства к выпуску продукции в заданном объеме и требуемого качества;
- оснащенность производства технологической оснасткой и инструментом;
- технологическую готовность по обеспечению стабильности работы средств взрывозащиты и устройств, обеспечивающих безопасность продукции;
- готовность персонала к промышленному производству продукции стабильного качества;
- метрологическое обеспечение производства;
- состояние и организацию технического контроля качества продукции;
- обеспечение соответствия показателей качества продукции требованиям технических условий, стандартов, правилам и нормам по безопасности;
- наличие документов, подтверждающих готовность поставщиков составных частей и комплектующих изделий к их промышленному выпуску;
- другие вопросы, предусмотренные программой испытаний.
7.6 По результатам квалификационных испытаний составляется акт, который утверждает изготовитель. Форма акта приведена в рекомендуемом приложении И. Подлинник акта квалификационных испытаний хранится у изготовителя, который рассылает его заказчику, разработчику и другим предприятиям и организациям, представители которых принимали участие в испытаниях.
7.7 По результатам квалификационных испытаний разработчик проводит корректировку конструкторской документации с присвоением ей литеры "А", а изготовитель осуществляет доводку производства.
7.8 При положительных результатах квалификационных испытаний освоение производства считается законченным.
7.9 При отрицательных результатах квалификационных испытаний изготовитель с привлечением разработчика устраняет выявленные недостатки и проводит повторные испытания продукции.
7.10 Установочную серию (партию) допускается не изготавливать в случаях:
- модернизации продукции, технология производства которой не претерпевает существенных изменений по сравнению с технологией производства исходной продукции;
- когда конечная продукция получена агрегатированием из составных частей выпускаемой продукции по отработанной технологии;
- когда освоение производства продукции проведено ранее в процессе изготовления опытных образцов;
- мелкосерийного и единичного производства продукции;
- в других случаях, если это предусмотрено в техническом задании и (или) в акте приемочных испытаний.
7.11 Для продукции, к которой предъявляются повышенные требования по безопасности, к началу установившегося серийного производства изготовитель в установленном порядке должен оформить разрешение органов государственного надзора на промышленный выпуск и применение продукции.
7.12 После освоения промышленного производства продукции изготовитель оформляет каталожный лист продукции (КЛП) в порядке, установленном ПР 50-718.
7.13 Для постановки на производство продукции, ранее освоенной другими предприятиями, изготовитель должен:
- получить в установленном порядке лицензию на вид деятельности, связанный с повышенной опасностью промышленных производств (объектов) и работ;
- приобрести на договорной основе у владельца технической документации право на ее использование;
- осуществить подготовку промышленного производства продукции, изготовить установочную серию (партию) продукции и провести квалификационные испытания, в порядке, предусмотренном п. 7 настоящего стандарта;
- получить в установленном порядке разрешение органов государственного надзора на выпуск и применение продукции;
- оформить каталожный лист в соответствии с ПР 50-718;
- представить продукцию на сертификацию в том случае, если она подлежит обязательной сертификации.
8 Передача документации

8.1 Передачу документации могут осуществлять:
- разработчик комплектующего изделия - разработчику конечной продукции;
- разработчик продукции - изготовителю для изготовления опытного образца и освоения промышленного производства или другому изготовителю в случае повторного освоения производства продукции;
- разработчик продукции - разработчику другой продукции для применения ее в разрабатываемой им продукции.
Порядок хранения подлинников технической документации, виды и комплектность передаваемой документации, а также условия ее передачи для использования в процессе промышленного производства определяются договором.
8.2 Документацию передают в виде полного комплекта или его отдельных составных частей.
Передача документации производится по договору на основании согласованного решения разработчика и заказчика или решения разработчика (при инициативной разработке).
8.3 При передаче документации устанавливают:
- права собственности на передаваемую документацию;
- объем и вид передаваемой документации (подлинник, дубликат, копия);
- сроки и порядок передачи документации;
- право на авторский надзор и, при необходимости, порядок его проведения;
- порядок проведения работ по совершенствованию, модернизации, модифицированию продукции;
- порядок и условия внесения изменений в документацию в процессе промышленного производства;
- возможность, порядок и условия передачи права использования документации третьей стороне;
- размеры и порядок выплаты вознаграждений за предоставление права на использование документации и др.
8.4 При приемке документации проверяют:
- комплектность и соответствие документации требованиям ЕСКД, ЕСТД, ССБТ, другим законодательным и нормативным документам и условиям договора;
- физическое состояние подлинников документации (при условии их передачи), пригодность подлинников для тиражирования;
- полноту внесения изменений.
8.5 В передаваемую документацию должны быть внесены все необходимые изменения.
8.6 При передаче документации одновременно передаются документы, на которые имеются ссылки в этой документации, кроме межгосударственных и государственных стандартов, отраслевых нормативных документов и технических условий. Последние могут предоставляться по отдельному решению (договору) сторон.
8.7 Передачу технической документации оформляют приемосдаточным актом. Акт подписывают ответственные представители сторон.
8.8 Если подлинники каких-либо документов на продукцию не подлежат передаче или отсутствуют у передающей стороны, то на них составляется отдельная опись с указанием вида передаваемой документации и местонахождения подлинников.
Номенклатуру подлинников, не подлежащих передаче, устанавливает предприятие, передающее подлинники. Взамен передаются дубликаты или учтенные копии.
8.9 Разработчик, передающий подлинники, имеет право оставлять у себя учтенные дубликаты передаваемых подлинников или необходимое количество копий.
8.10 При передаче подлинников их держатель передает сведения об учтенных абонентах и применяемости передаваемых документов.
Предприятие, которому передаются подлинники, принимает на абонентский учет все предприятия, которые ранее были абонентами.
Одновременно предприятие, передающее подлинники, сообщает всем абонентам о перемене держателя подлинников и его реквизитах.
8.11 Регистрация полученных подлинников осуществляется в соответствии с ГОСТ 2.501, а ранее действовавшие дубликаты и копии (при необходимости) в согласованные сторонами сроки изымаются из обращения.
8.12 Передачу учтенных и неучтенных копий и дубликатов документации, а также внесение изменений в документацию может осуществлять только держатель подлинников.
9 Особенности создания продукции единичного производства

9.1 Для создания продукции единичного производства (единичная продукция и продукция индивидуального исполнения) проводятся опытно-конструкторские работы с учетом требований конкретного потребителя. Продукция единичного производства изготавливается в виде одного образца или партии.
9.2 Основанием и исходным документом для разработки, изготовления и поставки единичной продукции является техническое задание, которое должно содержать полный объем необходимых для этого сведений.
Основанием для разработки продукции индивидуального исполнения может быть техническое задание, протокол, договор (контракт) и любой другой документ, устанавливающий дополнительные требования конкретного потребителя, не отраженные в действующих технических условиях и технической документации на исходную продукцию, промышленное производство которой освоено ранее. В отношении остальных требований следует указывать ссылки на соответствующую техническую и нормативную документацию.
В роли заказчика продукции единичного производства выступает, как правило, сам потребитель, для конкретных условий которого создается продукция, или другая организация, указанная в п. 4.6 настоящего стандарта, которая представляет интересы конкретного потребителя или потребителей.
9.3 Техническое задание разрабатывает, как правило, разработчик с привлечением изготовителя. Утверждает техническое задание заказчик. Заказчик в техническом задании может предусмотреть передачу своих полномочий по участию в испытаниях и приемке продукции потребителю, если он не является заказчиком, или оговорить перечень документов, которые он согласовывает и утверждает.
9.4 Конструкторской документации на изготовление единичной продукции литера, как правило, не присваивается. В том случае, когда должна быть изготовлена партия, необходимость простановки литеры в документации определяет разработчик после приемки головного образца партии.
9.5 Продукция подвергается у изготовителя приемо-сдаточным испытаниям, которые проводит служба технического контроля изготовителя или комиссия, назначаемая изготовителем совместно с разработчиком с привлечением при необходимости представителей потребителя и органов государственного надзора.
Испытания проводятся по программе и методике, разработанной и утвержденной разработчиком совместно с изготовителем.
По результатам испытаний составляется акт, который утверждается разработчиком или председателем комиссии.
9.6 По продукции, к которой предъявляются повышенные требования по безопасности, разработчик в установленном порядке получает заключение органов государственного надзора о соответствии продукции предъявляемым требованиям, о возможности допуска к приемочным (эксплуатационным) испытаниям и к дальнейшей эксплуатации.
По продукции индивидуального исполнения экспертизе по безопасности подвергаются только те составные части комплексов и сборочные единицы продукции, которые отличаются от исходной продукции.
9.7 Положительные результаты приемо-сдаточных испытаний и заключение органов государственного надзора являются основанием для отгрузки продукции потребителю.
9.8 Монтаж и наладку продукции на месте эксплуатации осуществляет потребитель с участием при необходимости изготовителя, разработчика и специализированных организаций.
До начала монтажа продукции предприятие, на объектах которого предусмотрено проведение приемочных испытаний и дальнейшая ее эксплуатация, должно получить в установленном порядке разрешение органа государственного надзора соответствующего округа.
9.9 Приемочные испытания проводит, как правило, приемочная комиссия по программе и методике, разработанной разработчиком.
9.10 Приемку результатов разработки продукции осуществляет приемочная комиссия, сформированная разработчиком и утвержденная заказчиком. Председателем комиссии назначается представитель потребителя, заместителем председателя - представитель разработчика.
Приемочные испытания изделий индивидуального исполнения должны предусматривать, как правило, проверку только тех показателей, которые отличают его от исходного серийного изделия, а для подтверждения остальных показателей используются результаты последних периодических или типовых испытаний, а также результаты эксплуатации изделия.
9.11 До начала испытаний приемочная комиссия определяет степень завершенности монтажных и пуско-наладочных работ, рассматривает программу и методику испытаний и при необходимости вносит в нее изменения и дополнения исходя из конкретных условий эксплуатации продукции.
9.12 Утвержденный акт приемки изделия означает согласование эксплуатационных документов и является основанием для передачи продукции в промышленную эксплуатацию. В случае, если единичная продукция и продукция индивидуального исполнения изготавливается в виде партии, утвержденный акт приемки означает разрешение заказчика на промышленное производство остальных образцов партии. Данное решение должно быть отражено в акте. На промышленное производство и применение партии продукции определенного объема в установленном порядке должно быть получено разрешение органов государственного надзора.
9.13 При получении повторных заказов на продукцию единичного производства или при необходимости перехода к серийному производству, стадии и этапы выполнения работ определяет разработчик совместно с заказчиком. При этом единичная продукция, прошедшая приемочные испытания, может быть принята в качестве базового изделия.
10 Разработка, согласование и утверждение технических условий

10.1 Технические условия разрабатывает и оформляет разработчик продукции в соответствии с ГОСТ 2.114, ГОСТ 2.503 и настоящим стандартом.
Формы титульных листов технических условий и изменений к ним приведены в приложениях Л и М.
10.2 При согласии заказчика (потребителя) технические условия допускается не разрабатывать, если продукция может быть изготовлена и поставлена:
- по межгосударственным, государственным и отраслевым стандартам;
- по техническому заданию - для продукции единичного производства;
- по техническим документам - для опытных образцов, если это предусмотрено техническим заданием, и для составных частей продукции;
- по контракту - для продукции, предназначенной только для экспорта;
- в других случаях, предусмотренных техническим заданием или договором (соглашением) между заказчиком и разработчиком.
10.3 Технические условия на опытные образцы разрабатывает и утверждает разработчик изделия. Необходимость их разработки, а также согласования этих технических условий с другими организациями и предприятиями определяет разработчик.
10.4 Технические условия, предназначенные для производства продукции, подлежат согласованию на приемочной комиссии, если решение о постановке продукции на производство принимает приемочная комиссия.
В этом случае разработчик согласовывает технические условия с заказчиком (потребителем) и не позднее, чем за один месяц до начала работы комиссии направляет их в организации (предприятия), представители которых включены в состав приемочной комиссии.
Необходимость направления технических условий на согласование в другие организации, если они не являются членами приемочной комиссии, определяет разработчик совместно с заказчиком (потребителем).
Технические условия рассылаются для согласования во все организации одновременно.
10.5 Технические условия на составные части комплекса подлежат согласованию с головным разработчиком комплекса, если он не принимает участие в работе приемочной комиссии.
Технические условия на продукцию, в которых имеются требования взрывозащиты, а также требования безопасности, должны быть согласованы с соответствующими органами государственного надзора, если они не принимают участие в приемочных испытаниях.
10.6 Если решение о постановке продукции на производство принимается без проведения приемочных испытаний, разработчик направляет технические условия на согласование заказчику (потребителю).
Необходимость направления технических условий на согласование другим заинтересованным организациям и предприятиям определяет разработчик совместно с заказчиком (потребителем).
10.7 Технические условия разработчик представляет заказчику (потребителю) для согласования вместе с копией технического задания.
При согласовании технических условий на комплекс оборудования одновременно представляются технические условия на все вновь разработанные составные части комплекса.
10.8 Подписание акта приемки опытного образца членами приемочной комиссии означает согласование технических условий всеми организациями и предприятиями, представители которых участвуют в работе приемочной комиссии.
Изменения, которые вносятся в технические условия по рекомендации приемочной комиссии, подлежат согласованию с заказчиком (потребителем), согласовавшим технические условия до проведения испытаний.
10.9 Технические условия на продукцию, разработанную по инициативе разработчика, подлежат согласованию приемочной комиссией.
10.10 Срок действия технических условий, как правило, не ограничивается. Необходимость введения ограничения и конкретный срок действия устанавливается заказчиком совместно с разработчиком. В этом случае устанавливается срок их введения.
Для отдельных показателей и требований технических условий по согласованию с заказчиком (потребителем) допускается устанавливать срок их действия (введения), отличный от срока, установленного для технических условий в целом.
10.11 Технические условия на продукцию единичного производства (если они разрабатываются) согласовываются разработчиком с изготовителем и потребителем.
В том случае, когда потребитель не является заказчиком, технические условия должны быть дополнительно согласованы с заказчиком.
Необходимость согласования технических условий с другими организациями и предприятиями определяет разработчик совместно с заказчиком (потребителем).
10.12 Согласование технических условий осуществляется в 20-дневный срок или по соглашению сторон.
10.13 Согласование технических условий оформляют грифом согласования или отдельным документом (актом приемочной комиссии, письмом, протоколом и т.п.). При согласовании документа под грифом согласования указывают наименование, дату и номер документа. При согласовании не допускается делать запись "Согласовано с замечаниями".
10.14 Согласованные в установленном порядке технические условия утверждает разработчик изделия.
10.15 Изменения к техническим условиям разрабатывает и утверждает держатель подлинника, если иное не установлено договором о передаче документации.
Изменения разрабатывают в форме Извещений об изменении технических условий в соответствии с ГОСТ 2.503.
10.16 Согласование изменений к техническим условиям, снятие ограничения срока их действия и их отмену осуществляют в порядке, установленном для технических условий.
Изменение к техническим условиям согласовывают с разработчиком продукции, если он не является разработчиком изменения.
Изменения к техническим условиям, не затрагивающие интересы организаций и предприятий, ранее согласовавших технические условия, допускается согласовывать только с заказчиком (потребителем) и разработчиком или с заказчиком (потребителем) и изготовителем (в зависимости от того, кто является разработчиком изменения).
10.17 Изменение к техническим условиям, оформленное в связи с корректировкой технической документации по результатам изготовления и испытания установочной серии (партии), представляется для согласования заказчику (потребителю) вместе с копией акта квалификационных испытаний.
10.18 Наименование продукции в технических условиях, как правило, должно соответствовать его наименованию, принятому в техническом задании.
10.19 Обозначение техническим условиям присваивает разработчик продукции в соответствии с требованиями ОСТ 153-00.0-001.
10.20 Коды ОКП присваивают ведущие организации, установленные Минтопэнерго России.
В технических условиях, распространяющихся на группу однородной продукции, код ОКП проставляется на каждое конкретное исполнение в таблице раздела "Технические требования" или в приложении к техническим условиям.
10.21 Отраслевой учет технических условий и изменений к ним, обеспечение информацией о действующих технических условиях осуществляется в соответствии с ОСТ 153-00.0-001.
10.23 Держатель подлинника технических условий рассылает копии технических условий заинтересованным организациям и предприятиям по их заявкам на договорной основе.
10.24 Основная информация о порядке разработки, согласования и утверждения технических и организационных документов, разрабатываемых в процессе создания, постановки на промышленное производство продукции для топливно-энергетического комплекса приведена в приложении Н.
Приложение А

(справочное)

Перечень органов государственного надзора

1 Министерство здравоохранения Российской Федерации (Минздрав России)
2 Государственный комитет санитарно-эпидемиологического надзора Российской Федерации (Госкомсанэпиднадзор России)
3 Государственный комитет Российской Федерации по стандартизации, метрологии и сертификации (Госстандарт России)
4 Комитет Российской Федерации по геологии и использованию недр (Роскомнедра)
5 Федеральный горный и промышленный надзор России (Госгортехнадзор России)
6 Федеральная энергетическая комиссия Российской Федерации (ФЭК России)
7 Федеральный надзор России по ядерной и радиационной безопасности (Госатомнадзор России)
8 Главное управление государственного надзора за связью в Российской Федерации при Минсвязи России
Примечание. Обязательность выполнения стадий и этапов разработки продукции для серийного и единичного производства устанавливается техническим заданием.

Приложение Б

(справочное)

Стадии и этапы разработки и постановки продукции на производство

Стадии разработки

	1 Техническое предложение
	
	2 Эскизный проект
	
	3 Технический проект
	
	4 Разработка рабочей конструкторской документации
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	4.1 Опытного образца (опытной партии) продукции, предназначенной для серийного или единичного производства (кроме разового изготовления)
	
	4.2 Серийного производства

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Этапы выполнения работ
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.1 Разработка технического предложения
	
	2.1 Разработка эскизного проекта
	
	3.1 Разработка технического проекта
	
	4.1.1 Разработка рабочей конструкторской документации - без присвоения литеры
	
	4.2.1 Изготовление и квалификационные испытания установочной серии

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.2 Рассмотрение и утверждение технического предложения
	
	2.2 Изготовление и испытание макетов
	
	3.2 Изготовление и испытание макетов
	
	4.1.2 Изготовление и предварительные испытания опытного образца (опытной партии)
	
	4.2.2 Корректировка документации по результатам квалификационных испытаний установочной серии, а также оснащение технологического процесса изготовления продукции с присвоением литеры "А"

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	2.3 Рассмотрение и утверждение эскизного проекта
	
	3.3 Рассмотрение и утверждение технического проекта
	
	4.1.3 Корректировка рабочей конструкторской документации по результатам предварительных испытаний с присвоением литеры "О"
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	4.1.4 Приемочные испытания
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	4.1.5 Корректировка рабочей конструкторской документации по результатам приемочных испытаний с присвоением литеры "О1"
	
	
	


Приложение В

(рекомендуемое)

Порядок построения, изложения и оформления технического задания

1 Техническое задание, как правило, должно состоять из следующих разделов
- наименование и условное обозначение продукции;
- область (условия) применения продукции;
- цель разработки;
- краткое описание продукции;
- основные параметры и технические требования;
- сведения о потребности в продукции;
- стадии и этапы разработки;
- особенности проведения приемочных испытаний;
- приложения.
В зависимости от сложности, области применения и условий применения продукции допускается вводить новые разделы, исключать, опускать отдельные разделы или объединять их с другими.
2 В разделе "Наименование и условное обозначение продукции", по возможности, указывают наименование продукции в соответствии с ОК 005-93, стандартами и нормативными документами по терминологии.
Наименование продукции должно содержать только необходимые и достаточные признаки, кратко характеризующие данную продукцию и отличающую ее от другой.
3 В разделе "Область (условия) применения продукции" указывают краткую характеристику области (условий) применения новой продукции, общую характеристику объекта, в котором она будет использована, перспективу экспорта.
4 В разделе "Цель разработки" указывают новизну разработки (разрабатывается впервые или взамен какой устаревшей продукции, проводится модернизация и т.п.) и задачи, решаемые разработкой. Здесь же указывают полное наименование документов, которые будут использованы при разработке продукции.
5 В разделе "Краткое описание продукции" приводят описание принципа действия продукции и взаимодействия ее составных частей.
6 В разделе "Основные параметры и технические требования" приводят требования и нормы, определяющие потребительские свойства продукции с учетом действующих нормативных документов, требований безопасности, санитарных, экологических, строительных и других норм.
Раздел может состоять из подразделов, отражающих соответствующие требования, предъявляемые к продукции:
- состав продукции;
- требования к основным параметрам: назначения, надежности и др.;
- требования безопасности и охраны труда;
- требования эргономики;
- требования охраны окружающей среды;
- требования к комплектующим и покупным изделиям, материалам и сырью,
- требования к транспортированию и хранению;
- требования к условиям эксплуатации (использования);
- дополнительные требования.
При наличии государственных и отраслевых стандартов, содержащих требования к разрабатываемой продукции, приводят ссылки на эти стандарты.
7 В разделе "Сведения о потребности в продукции" в общем случае приводят предполагаемую потребность в продукции.
8 В разделе "Стадии и этапы разработки" устанавливают стадии и этапы разработки в соответствии с приложением Б, и, при необходимости, сроки их выполнения.
В разделе также указывают:
- изготовителя продукции, а также изготовителей составных частей продукции (комплектующих изделий),
- соисполнителей разработки,
- необходимость проведения независимой экспертизы и стадии, на которых она проводится.
9 Раздел "Особенности проведения приемочных испытаний" содержит:
- условия испытания, в которых могут быть получены достоверные и полные результаты;
- требования к выбору места испытаний;
- возможность проведения приемочных испытаний на стендах или силами испытательной организации (испытательного центра);
- возможность использования результатов испытаний экспериментального образца или его сборочных единиц;
- выбор типового представителя типоразмерного ряда для проведения его испытаний;
- требования к программе и методике испытаний (необходимость разработки или перечень нормативных и методических документов, которыми необходимо руководствоваться в процессе испытаний).
10 Приложениями к техническому заданию могут быть:
- документы, подтверждающие согласование, технического задания (письма, протоколы и др.), и заключения;
- отчет о научно-исследовательских и экспериментальных работах (если они оправдались);
- чертежи, схемы, фотографии, описания, расчеты и другие документы, которые использованы при разработке технического задания,
- технико-экономическое обоснование;
- данные о техническом уровне и конкурентоспособности продукции;
- отчет о маркетинговом и патентном исследованиях,
- другие материалы
11 Техническое задание должно быть сброшюровано и переплетено.
Приложение Г

(обязательное)

Форма титульного листа технического задания

______________________________________________________________

наименование министерства

	УТВЕРЖДАЮ

_____________________________
должность руководителя и наименование утверждающей организации

_____________________________
подпись, инициалы, фамилия
_______________
дата


______________________________________________________________

наименование и условное обозначение изделия
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

ТЗ-ХХХХХХХХХХ-ХХ

____________________________
шифр работы, год утверждения

	СОГЛАСОВАНО

______________________________
должность руководителя и наименование согласующей организации (предприятия)

______________________________
подпись, инициалы, фамилия
___________
дата

	
	______________________________

должность руководителя и наименование организации (предприятия) разработчика ТЗ

______________________________
подпись, инициалы, фамилия
___________
дата


	СОГЛАСОВАНО

______________________________
должность руководителя и наименование согласующей организации (предприятия)

______________________________
подпись, инициалы, фамилия
___________
дата

	
	______________________________
должность руководителя разработки продукции
______________________________
подпись, инициалы, фамилия
___________
дата



Приложение Д

(рекомендуемое)

Форма акта предварительных испытаний

	УТВЕРЖДАЮ
__________________________________

должность руководителя и наименование утверждающей организации

__________________________________
подпись, инициалы, фамилия

__________________________
дата



АКТ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ ИСПЫТАНИЙ

____________________________________________

наименование и условное обозначение продукции
Комиссия, назначенная _________________ в составе:
председателя ____________________________________________________________________
фамилия, инициалы, должность, организация

членов _________________________________________________________________________
фамилии, инициалы, должности, организации
провела предварительные испытания опытного образца _______________________________,
наименование и условное обозначение продукции
изготовленного _________________________________________________________________
наименование изготовителя
по конструкторской документации _________________________________________________

наименование разработчика

в соответствии с программой и методикой испытаний, утвержденной ____________________
кем, когда

При проведении предварительных испытаний были проверены и установлены:
- соответствие опытного образца требованиям технического задания, конструкторской документации, действующих стандартов, правил и норм:

________________________________________________________________________________
- необходимость корректировки конструкторской документации:

________________________________________________________________________________
- фактические показатели безопасности, санитарно-гигиенические и природоохранительные показатели (шум, вибрация, предельные температуры, вредные газы и др.): __________________
- соответствие комплектности опытных образцов требованиям конструкторской документации: _____________________________________________________________________
Рекомендации по доработке конструкторской документации ___________________________

________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________
Выявленные недостатки продукции ________________________________________________

________________________________________________________________________________
перечень недостатков
Комиссия считает, что опытный образец продукции выполнен в соответствии с требованиями технического задания и конструкторской документации, работоспособен и может быть предъявлен к приемочным испытаниям после устранения выявленных недостатков
Приложения (при необходимости)
Председатель комиссии ____________________________________

подпись, инициалы, фамилия
Члены комиссии ________________________________________
подписи, инициалы, фамилии
Приложение Е

(рекомендуемое)

Форма уведомления о готовности продукции к приемочным испытаниям

Реквизиты изготовителя __________________________________________________________

УВЕДОМЛЕНИЕ О ГОТОВНОСТИ ПРОДУКЦИИ

К ПРИЕМОЧНЫМ ИСПЫТАНИЯМ

________________________________________________________________ готов представить
наименование изготовителя
________________________________________________________ на приемочные испытания.

наименование и условное обозначение продукции
Продукция прошла предварительные испытания в соответствии с программой и методикой, утвержденной ______________________________________________________________________
дата и кем
Все рекомендации комиссии по доработке продукции выполнены.
Станция (пункт) назначения ___________________________________
адрес
Срок отгрузки продукции _____________________________________

дата
Руководитель изготовителя ____________________________________
подпись, инициалы, фамилия
______________________
дата
Начальник ОТК ______________________________________________
подпись, инициалы, фамилия
______________________
дата
Представитель разработчика ____________________________________
подпись, инициалы, фамилия
______________________
дата
Приложение Ж

(рекомендуемое)

Форма акта выбора места проведения приемочных испытаний опытного образца

	СОГЛАСОВАНО
__________________________________

должность руководителя и наименование предприятия, на котором предусматривается проведение приемочных испытаний

__________________________________
подпись, инициалы, фамилия
_____________________________

дата
	
	УТВЕРЖДАЮ

__________________________________
должность руководителя и наименование организации-заказчика

__________________________________
подпись, инициалы, фамилия
_____________________________

дата


АКТ
выбора места проведения приемочных испытаний

опытного образца _________________________________________
наименование и условное обозначение продукции
_________________________________                                             ___________________

место составления акта                                                                                          дата

Приемочные испытания опытного образца ___________________________________________
наименование продукции
предлагается провести ____________________________________________________________
наименование места проведения испытаний,

________________________________________________________________________________
характеристика горно-геологических, технических и др. условий
Условия проведения приемочных испытаний полностью соответствуют требованиям технического задания, программы и методики приемочных испытаний.
Планируемый срок поставки опытного образца на место испытаний ____________________
дата
Начало испытаний _______________

дата
От разработчика _________________________________________________________________
организация, должность, подпись, инициалы, фамилия
От основного потребителя _________________________________________________________
организация, должность, подписи, инициалы, фамилии
Приложение И

(рекомендуемое)

Форма акта приемочных испытаний

	УТВЕРЖДАЮ

_______________________________
должность руководителя и наименование организации-заказчика

_______________________________
подпись, инициалы, фамилия

_________________

дата


АКТ ПРИЕМОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ

_________________________________________________

наименование и условное обозначение продукции
_______________________                                                                              ________________

место составления акта                                                                                                         дата
Приемочная комиссия, назначенная _________________________________________________
основание
в составе:
председателя ____________________________________________________________________
фамилии, инициалы, должности, организации
членов _________________________________________________________________________
фамилии, инициалы, должности, организации
провела приемочные испытания опытного образца ____________________________________
наименование и условное обозначение продукции
в соответствии с программой и методикой приемочных испытаний в период с _____ по ____
1 Приемочная комиссия отмечает:
- соответствие продукции техническому заданию и требованиям безопасности:

________________________________________________________________________________
- результаты оценки технического уровня продукции:

________________________________________________________________________________
- замечания и предложения по доработке продукции:

________________________________________________________________________________
2 Приемочная комиссия согласовывает:

________________________________________________________________________________
технические условия, эксплуатационные документы и др.
3 Приемочная комиссия рекомендует:
- продукцию ____________________________________________________________________
к производству, доработке и т.д.
- документы ____________________________________________________________________

технические условия, эксплуатационные документы и др.
к утверждению.
- установочную серию ___________________________________________________________
изготовить в объеме
- выявленные недостатки продукции ________________________________ устранить.

Приложения: ____________________________________________________
Председатель приемочной комиссии ________________________________
подпись, инициалы, фамилия
Члены приемочной комиссии ______________________________________
подписи, инициалы, фамилии
Приложение К

(рекомендуемое)

Форма акта квалификационных испытаний

	УТВЕРЖДАЮ
Руководитель предприятия-изготовителя

_____________________________
подпись, инициалы, фамилия


АКТ КВАЛИФИКАЦИОННЫХ ИСПЫТАНИЙ

установочной серии ______________________________________________________________
наименование и условное обозначение продукции
______________________                                                                                 _________________

место проведения                                                                                                                     дата
Комиссия, назначенная __________________________________________________ в составе:
основание
Председателя ___________________________________________________________________

фамилия, инициалы, должность, организация
Членов _________________________________________________________________________
фамилии, инициалы, должности, организации
провела квалификационные испытания установочной серии _______________________________
наименование и условное обозначение продукции
в соответствии с программой и методикой испытаний и техническими условиями ____________
__________________________________________________________________________________
обозначение ТУ
В результате испытаний установлено следующее:

Раздел 1 Испытываемая продукция
Наименование и условное обозначение:_____________________________________________
Размер изготовленной серии: ______________________________________________________

Условия и место проведения испытаний, их продолжительность: _______________________
Дополнительные сведения ________________________________________________________
Раздел 2 Результаты испытаний
Результаты испытаний показателей качества продукции на соответствие требованиям технических условий, стандартов и других нормативных документов:

________________________________________________________________________________
Результаты проверки выполнения рекомендаций приемочной комиссии:

________________________________________________________________________________
Результаты проверки наличия, комплектности и качества рабочей конструкторской и технологической документации:

________________________________________________________________________________
Результаты технологической готовности производства к выпуску продукции в заданном объеме и качестве ___________________________________________________________________
Результаты проверки оснащенности производства технологической оснасткой и инструментом ______________________________________________________________________
Результаты проверки готовности персонала к промышленному производству продукции стабильного качества ________________________________________________________________
Результаты проверки метрологического обеспечения производства:

________________________________________________________________________________
Результаты проверки состояния и организации технического контроля качества продукции: 

________________________________________________________________________________
Результаты проверки готовности поставщиков комплектующих изделий и материалов к промышленному выпуску: ___________________________________________________________
Результаты других проверок, предусмотренных программой: ___________________________
Предложения по результатам проверки (при необходимости) некоторых показателей в промышленных условиях: ____________________________________________________________
Раздел 3 Предложения и рекомендации.

________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________
Раздел 4 Приложения (при необходимости).
Председатель комиссии _______________________________________________
подпись, инициалы, фамилия

Члены комиссии _____________________________________________________
подписи, инициалы, фамилии
Приложение Л

(рекомендуемое)

Форма титульного листа технических условий

окп
	СОГЛАСОВАНО
__________________________________

должность руководителя и наименование согласующей организации (предприятия)
__________________________________
подпись, инициалы, фамилия

____________________
дата

	
	УТВЕРЖДАЮ

__________________________________
должность руководителя и наименование утверждающей организации (предприятия)

__________________________________
подпись, инициалы, фамилия

____________________
дата



__________________________________________________

наименование и условное обозначение продукции
Технические условия
ТУ ХХХХ-ХХХ.ХХХХХХХХ-ХХ

обозначение
(Введены впервые или взамен ТУ...)
Дата введения _________________________

дата
Приложение М

(рекомендуемое)

Форма титульного листа извещения об изменении технических условий
окп

	СОГЛАСОВАНО

__________________________________
должность руководителя и наименование согласующей организации (предприятия)
__________________________________
подпись, инициалы, фамилия

____________________
дата

	
	УТВЕРЖДАЮ

__________________________________
должность руководителя и наименование утверждающей организации (предприятия)
__________________________________
подпись, инициалы, фамилия

____________________
дата



______________________________________________

наименование и условное обозначение продукции
Извещение об изменении № ____

технических условий

ТУ ХХХХ-ХХХ-ХХХХХХХХ-ХХ

обозначение
Приложение Н

(справочное)

ОСНОВНАЯ ИНФОРМАЦИЯ
о порядке разработки, согласования и утверждения технических и организационных

документов, разрабатываемых в процессе создания и постановки

на промышленное производство продукции, производимой

 и потребляемой топливно-энергетическим комплексом
	Наименование документов
	Разрабатывает
	Согласовывает
	Утверждает

	1
	2
	3
	4

	Техническое задание (контракт, протокол, договор и т.д.)
	Разработчик или заказчик
	Организации и предприятия, перечень которых определяет разработчик по согласованию с заказчиком с учетом требований органов государственного надзора. ТЗ может быть направлено заказчиком на экспертизу
	Заказчик

При инициативной разработке ТЗ утверждает Разработчик

	Приказ (распоряжение) о назначении комиссии по проведению предварительных испытаний опытного образца
	Разработчик
	Организации и предприятия, представители которых включаются в комиссию
	Разработчик

	Программа и методика предварительных испытаний
	Разработчик
	Изготовитель
	Разработчик

	Акт комиссии по проведению предварительных испытаний
	Комиссия по проведению предварительных испытаний
	-
	Председатель комиссии

	Уведомление о готовности продукции к проведению приемочных испытаний
	Изготовитель совместно с Разработчиком
	-
	-

	Акт выбора места проведения приемочных испытаний
	Разработчик
	Предприятие, на котором предполагается проведение приемочных испытаний
	Заказчик

	Программа и методика приемочных испытаний (при отсутствии стандарта или типовых программ и методик)
	Разработчик
	Заказчик. Испытательная лаборатория (центр) (отраслевой институт по безопасности) для изделий, к которым предъявляются повышенные требования по безопасности, и другие организации и предприятия, определяемые разработчиком по согласованию с Заказчиком
	Разработчик

	Приказ (распоряжение) по составу приемочной комиссии
	Заказчик с привлечением Разработчика
	Организации и предприятия, представители которых включаются в состав приемочной комиссии
	Заказчик или по его предложению потребитель, у которого проводятся приемочные испытания

	Документ, подтверждающий технический уровень и конкурентоспособность продукции (справка, сравнительная таблица или карта технического уровня и качества по усмотрению Разработчика)
	Разработчик
	Приемочная комиссия
	-

	Протокол проведения приемочных испытаний
	Приемочная комиссия, испытательная лаборатория (центр) или другая организация или предприятие, которым поручено проведение приемочных испытаний
	-
	-

	Акт приемки
	Приемочная комиссия
	-
	Заказчик

	Программа квалификационных испытаний
	Изготовитель с привлечением разработчика
	Разработчик
	Изготовитель

	Акт квалификационных испытаний
	Изготовитель или комиссия, назначаемая изготовителем
	-
	Изготовитель

	Технические условия
	Разработчик
	Заказчик, другие организации по усмотрению Разработчика
	Разработчик


Ключевые слова: продукция, разработка, изготовление, испытание, испытания, эксплуатация, документация, технические условия, заказчик, потребитель, предприятие, приемка, этапы создания, освоение производства
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